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LISTE DER IN BAND 2 DES HANDBUCHES Nr. 621
VORKOMMENDEN SPEZIALWERKZEUGE

und milssen gemdss den entsprechenden MR-Skizzen hergestellt werden.

ANMERKUNG: Die Werkzeuge, denen ein + voransteht, werden nicht mehr von der Firma FENWICK verkauft

. BEZEICHNUNG N MR-Nummer Referenz -Nr,
des
Werkzeuges
ALLGEMEINES
Traverse zum Hochheben des Fahrzeuges Cecessenncons cececs MR 630-41/3 .
MOTOR .

: SchlﬂselfﬂtSch:aubemuAbfasung(GxQ) T teeeecsessennns 1677-T -
Ziindkerzenschlfissel ................. e 1601-T
Spanner fiir Kolbenring (§ = 66 mm) ................. B 1654-T
Spanner fiir Kolbenring (§ = 68,5 mm) .......coouvivnnninnnnnns 3063-T
Spanner fiir Kolbenring (¢ =74 mm) ...... ceecescienene N . MR 630-65/7 3002-T
Spanner fiir Kolbenring U-FLEX (§ = T4mm) ...... 3010-T
Dorn zum Einbau der Dichtringe (§ =48 mm) .............e....}. MR 630-34/25 3007-T
Dorn zum Einbau der Dichtringe (f = 52,5 MM) ..0.0veveeereeeadecnerencnnnans ceeeenae 3004-T
‘Dorn zum Einbau der Dichtringe (§ = 56 mm)......... 3007-T bis
Spanner ftir Ventilfedern (Ersetzt 1613-T) .....ccceeeeveecenes cfossesesnosasssccoanes 3084-T
Bordelvorrichtung ftir Mantelrohre am Zylinderkopf (2CV 425 cm3) eieeeneeeeieieenaes 1605-T
Bérdelvorrichtung fiir Mantelrohre am Zylinderkopf (2CV435 €m3). ) eeiieneernennnes 3005-T
Bérdelvorrichtung fiir Mantelrohre am Zylinderkopf (3CV602 cm3) .}..vuvveeeierennennnn. 3036-T
Kette zum Hochheben des Triebwerkes ...ccceveececenccaovessns MR 630-44/4 1619-T
Abzieher zum Ausbau des Ventilators ...........c.eoeeveecccochosccacoconsacocnas 3006~-T bis
Gebogener Ringschlilssel (12 mm) zum Ausbau des VEIgasers .....leceeccecceccocccences 3081 -T bis
Schliissel zum Anflanschen von Motor und Getriebe (17Tmm) ....cfecceevcecccasccococss 1791-T
Abzieher fiir Nadellager in der Kurbelwelle (oder Selbst-
schmierring) ......ceeeieeenieennecennnnnns Cereeieaees O 1671-T
Dorn zum Einbau, des Selbstschmierringes ........c.ccvveeininea.t}.. crececsrcncencans . 3052-T bis
Dorn zum Einbau des Nadellagers in der Kurbelwelle ...... ceveaes MR 630-31 / 46
Hebevorrichtung fiir Triebwerk ......ccveieiierinrnnecnceneenns MR 630-41/20
Abzieher filr Kolbenbolzen ..... tesessssencannnanns ceeiees ceee MR 630-23/16
Manometer zur Kontrolle des Unterdruckes im Motorgehduse ...... MR 630-56/9 a
Schliissel fiir Verbindungsmutter des Olkiihlers .......... cerencen MR 630-11/18
Abzieher filr vorderen und hinteren Dichtring der Kurbelwelle MR 630-22/10
KUPPLUNG - GETRIEBE
Lineal zur Einstellung der Kupplungstrommel ..eovvcoeneeeceas S S PP oo 1755-T
Ring zur Einstellung der Kupplungstrommel .......... ceeeaens B SR 3101-T
MeSSUNT . . coeeveacscencscecnccncss [ csescseansesascus e .e ceeeene 2437-T
Dorn zum Zentrieren der Kupplungsscheibe (Keilnuten) ........ cobpeosenn eeees ceesesane 1718-T
Dorn zum Zentrieren der Kupplungsscheibe (Verzahnungen) ....... MR 630-31/10
Dorn zum Bearbeiten der Kupplungstrommel ......cccocevenens " MR 630-35/8
Dorn zum Bearbeiten der Schwungscheibe ............. eeesesens MR 630-35/9
KRAFTUBERTRAGUNG
Vorrichtung zur Halterung der vorderen und hinteren Achsnabe MR 630-64/40
Abzieher fiir Blechteller an der Gelenkwelle ......occ0cvuen.e cee MR 630-21/17 3251-T




LISTE DER IN BAND 2 DES HANDBUCHES Nr; 621
VORKOMMENDEN SPEZIALWERKZEUGE

' Referenz-Nr.
BEZEICHNUNG MR, -Nummer it des
Werkzeugeé
VORDER- UND HINTERACHSEN
Schliissel fiir Ringmutter am Schwingarm «....c..cievinvinn.. e ceeeen 1833-T
- Schliissel zum Aus- und Einbau der Reibschwingungsddmpfer .........lepcieeeneennn. cesese 3451-T bis
Universal-=Abzieher ......covuieiiuiniiiinnnninnn. cereeiaees T ceesiens . 2405-T
Werkzeug zum Aus- und Einbau der Achsschenkelbolzen ........ ceevne MR 630-22/14 + 1858-T
Abschraubvorrichtung fiir Ringmutter an der Radnabe .......... ... i oeieiiiinniiinanen, 3321-Tod. 3301 -T
Ringschliissel mit .2 Zapfen ........cceu.... e ieeeiiiieea, N A Ceeeieiieaeas 3303-Turd 3304-T
Schliissel flir SPUISLANEEN  ceveeeveennernoneeenecannnaannss ee-ee.s] MR 630-16/2
Dorn zum Einbau der Rollenlager an der Traverse ......eocevees cesene MR 630-31/54
Dorn zum Ausbau der Radnabe  .....cciecceccenconcns eecessssesss| s MR 630-31/39
Dorn zum Einbau der Dichtringe in der Nabe .............. ‘eceee.esl MR 630-31/55
FEDERUNG
Aufsteckmutter zur Einstellung der Bodenfreiheit ........... teesssashecttitcitannnae cees 3455-T oder
3455-T bis
Schliissel fiir 3455-T oder 3455-T bis ..cccveeeerennnnnn B ebeeceeeaans .. 34566-T
Schliissel zum Festhalten der Einstell-Endstiicke ............... S ceenons . 3458-T
Schliissel fiir die Muttern zur Einstellung der Einstell-Endstiicke ......feeeceiinieiinnenans 3453-T oder
2186-T
LENKUNG
Abzieher fiir Mittelbolzen ........cceeciiennnnn seesneaes cesnccecs L ceeeectittcccanns .. 35602-T
Druckstiick fiir 3502-T  ..... I A cesnne Ceecreenees . 1965-T
Abzieher fiir Muttern der Diebstahlsicherung (Schrauben $=TmMm) coeeifoeerneniannnannas .o 2412-T
Abzieher fiir Muttern der Diebstahlsicherung (Schrauben § = 9mm) .....}........ cecesensane 3902-T bis
Hebel zum Ausbau der Lenksiule ...eeveeeinneeeeniereneananens . MR 630-217/6 + 1951-T
BREMSEN
Gabel fiir Ein- und Ausbau der Federteller an den Bremsbacken ........l.. T T T T RE . 3556-T
Vorrichtung zum Zentrieren der Beldge der Hinterradbremsen .........f.c.oeeeen... cocavass 2113-T
Vorrichtung zum Zentrieren der Beldge der Hinterradbremsen .........f...ccveeen cecenes . 3555-T
Vorrichtung zum Zentrieren der Belédge der Vorderradbremsen ....... T . 3570-T
Werkzeug zum Einbau des "Spiral”-Rohres .................. ceeeee MR 630-66/17
Vorrichtung zum Bordeln der Bremsnocken ...........ccc.eiienenne MR 630-62/13 .
Nietenkopfer flir BremsnocKen .uieeevvrernieeneerrecronacacsacens MR 630-62/11
ELEKTRISCHE ANLAGE
Kabelschuhabzieher ..veeieireiecerereniecenceanacesannns e . 2200-T
Abzieherschraube fiir Lima=-AnKer .....ouuiiieiieeeenninenereccnnachecennns cncecsennnn . 2205-T
VERSCHIEDENES
"POP"-Nietzange ........ ceesneaas U Y AP eereeeena - 2669-T
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AUSFUHRUN GSZEICHNUNG FUR MR- WERK ZEUGE Allgemeines 1
MR. 630-41/3
‘ - 300 - a
/s | / |
,’, / ] ,', /L\ 1
40 / /
1 /l, J,l ‘
7 a
|
{
C—-

Detail der Platte A

Schnitt ¥ x'

- D17 1
N2 \ f Y
0 )
1 1 /4
(B -1 -
! ' 5’ 115 ??
x Vs

A - Befestigungsplatte, Stahlblech 8 mm stark
B - Eichenbohle, Lingsgeschnitten
C - Rundstahl, Héhe und Durchmesser gemdss Wagenheber

. = Befestigung der Platte durch 4 Schrauben mit Schlitzkopf, # 8, Lénge 40
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AUSFUHRUNGS ZEICHNUNG FUR MR-WERKZEUGE _

- .Moter

MR 630_44/4

Siehe umseitig




2 Motor AUSFUHRUNGSZEICHNUNG FUR MR- WERK ZEUGE

Mark.] Ske] Mat | Bezeichn.| MR 630-“/4

) T I 72>\

#=10 Innen-§ = 80
r=13
2 6 | Weich- Oval-
' stahl ring <0

g=10 __rab

3 9 p=1 Einhdngekette, vorn, Linge = 400
5 — P=7 $=1x1,00

2 |1 | sam | Zvishe \ L

g=14 & N —=

25 298 25
. _348
_ r a0

5 |2 | Weich-| Haken 1 T

stahl | vorn » _ 44 _

=12 | gestr. \ re 22

| Linge ca ——
271 ,—-———jg———
6 1 =1 Hinteres Kettenstiick, Linge = 430
ral

7 2 Weich- | Oval-

stahl ring 3

g=38
rebyS

8 |1 Weich- Zwischen-

stahl ring
g =10
9 1 g=1 Einhingekette, hinten, Lﬁnge\= 500
. r 30
10 |1 Weich- | Haken T
stahl hinten .38
=12 gestr.
Linge ca ——— 19
246 100
1 |2 Stahl | Muttern #=17x1,00

12 |2 Stahl Scheiben Aussen=-§ = 20, Innen-§ = 17, 5, Stirke =2
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AUSFUHRUNGSZEICHNUNG FOR MR-ERK ZEUGE Motar
pp— . ——
moao-z%m MR. 630-11/18
OMR3I40CT0 ex: MR. 3422-120
" _LichtbogenschweiBung
- Gewinde-
Mamuanmu:‘ - lsunoo Werkstahl, Kant-
« ¢ =6x09 oder Rundstahl, 6mm
‘ Lﬂ gestreckte Lange = 250
r—i———-—‘
a Ld
i [, = 7x1 stloemamu - 4
| ' Z MT Langloch, 12 kantig, 16 170
| ) 7 (Schiiissel 14 x 16, Serie
l l . 37 Lauravia)
+ T o
A7) A
| Flacheiseh '
4.6
e D
ex:MR.3300-;

NN\

- 2825
Nr. ‘Stek. ] Bezeichnung

A 1 Vierkant-Rohr von 35 — Lénge 575.

B 1 Vierkant-Rohr von 30 — Lange 200.

C 2 U-Eisen 60 x 30 — Lénge 50.

D 1 Vierkant-Mutter von 30, ¢ 16. >

E 1 Gewindestange @' 16 — Lange 160.

F 1 Handgriff 0. sonstige Betatigung (Mutter, K.-Mutter, Dorn, usw.)
G 2 Hartholzblécke 150 x 90 x 22

H 1 Blech von 150 x 90, Stérke 3

| 4 Holzschrauben mit Schlitzkopf — ¢ 4 — Lénge 45
J 1 Sechskantmutter von 10 ¢

K 1 Schraube mit Sechskantkopf von 10 @'




4 Mota AUSFUHRUNGSZEICHNUNG FUR MR- WERKZEUGE

MR. 630-23/16 g
ex: MR. 3682-120 .
H E D C B A G J K
AAANNMANNN KaN \\\\\\\\\\I
- - - - _ o1 _ . i [ o]
' L
L
A \_<§ J
SO N NN N NN N NN NNNNANRN
An Gewindestange Geklebt
hartgelotet ) —
L ‘
MY f,t,, Materialz | Abmess. Skizze
. 3 _$.34
= | ¢:25
Alr] teder | gikena |
|
Vor Biegung 602 | Nach Biegung
B 1 Werkstahl | @=34 . - % r‘.40|
1/2 dur | Stirke=3 ®i21 !
~ 3] [ 934 :
75
Cl1|Ronr21x27| L=75 |  [TT777° R e LN
5a45:
12,5 30
25 15
D |4 Flacheisen | L=30 -y - @-10
_ (D=
v
AN
E 1 Stahl ®=8x1,25 ) Standard-Mutter d
Gewinde- ‘ - ) 225
stange L=225 ' .
G 1 ®=8x1,25 . - - - - -
14er . $.8x1,25 20 Sechskant, 14er Schliisselbreite
H 1 Werkstahl | Schlissel- ' !
breite 14 - 1202
1 / 2 dur L~20 b /\/
n| @=19 Z i @.14.5
Werksta = /]
J1 1/2 dur |Starke=7 M .8,
K 2 Stahl ®=8x1,25 Standard-Mutter




O

Austﬁmuuqszsmnuuc FOR MR-WERK ZEUGE

Motor

MR 630.56/9a

850
-1 c |._Y_ E_ _A.] J_I
o) 1
|| I 1 .
KX XU N AKX XX XN XX XXX NN LXK . 4e .STO
of —J
450 ' & n\'
_8680
2:635 | Zentsprechend dem Rohr F
.
E; L l_L
] d \__/‘
/8N \ !
LG Nr. Stck. Bezeichnung 4_‘
Schnitt Y A 1 Brett 20 stark
B 1 Glas- oder Plastikrohr
C 4 Schutzgummi
D [ Schelle
. 13 1 Skala
/ F 1 Biegsames Rohr, ¢ entsprechend B
. G 1 Endstick
H 1 Dichtung NN 394~87
MR.630-31/46 MR 630-65/7
1645° |
& | Bazs * 82 geschliffen)
S5 ] Z, T ; __7\ 2‘ >2’s
: l ¥
I gekantete
=22 80 P=85 Winkel
(Rindelung) 450 102 ~—
EekanteE_
10 / Winkel
| * ' _
5t01 215
- Werkzeugstahl Werkzeugstahl




AUSFUHRUNGSZEICHNUNG FUR MR-WERKZEUGE

Motar

MR. 630 - 34 /25

0L

b

0g = a8ugT g

0l = N_ 0T 1 xg=gusqnemos g

yes3nozmom

,\ l@.ﬁﬁ‘\\\\\\\\\\ \

T X 0T = ¢ 101N

- el S

6=9

001 = 28ug7 ¢ ‘T X 0T = ¢ 28uwisapuiman

SRS .
mﬁuaweoﬁw_/ W : : i

0s

oLl

SYOLOW ST TANDIAYIOVT NIIALNIH WV SIONINLHOIA SAA NVENII WNZ ONNIHOIWIOA

oSV 27




AUSFUHRUNGSZEICHNUNG FUR MR-WERKZEUGE Kupplung - Getriebe

O

MR. 63031/ 10 i MR.630-35/8
ox : MR. 1620-40 . ex: MR.3700-100
' ' ’ =225 5
| L = =
[=1 | .34 l}
(=)
__ 2 Zentrierbohrungen 4 &
15-4
v | h
2 > o 9
19
219 i ;
70 |
® 20x1.5 - 85
) 2x2
15— 30"
L z.w:gj;gm ]
@ . 18101 @50 170
A
2 Abfasungen, 24 Schiusselweite | )
J 2%
2:30 , i 7
245" - 3*0 J
2-48° —:l£===i
L S Mark. Bezeichnung Material
A |pom [stahi C 35
Weichstahl CA35 aliseitig bearbeitet B |Sohelbo IStahl C3s
C IMutter 2x15 ¢ I

MR. 630-35/9
ex : MR. 3700-110  Glatte Fliche

-
-
AN\ T

NS

Weichstahl C 35




AUSFUHRUNG SZEICHNUNG FUR MR-WERK ZEUGE Antriebswellen 1

O

MR. 630.21/17
_6 *71 *8
. [ ) R
®
b .

-

* ohne Detailpline

TEILE NR. g‘ MATERIAL TEILEBEZEICHNUNG
[72]
MR 630-21/17
—e Detail 1] 1 | Werkzeugstahl Griff
* 2| 1 | Werkzeugstahl Schraube §12 S.1., L = 60
mit spitzem Ende (90°)
*. 3| 2 |Standart Flachscheibe ¢ =10
* 4] 2 |Standart H-Mutter-g = 10.S. L.
5| 4 |Werkzeugstahl Ring §# =10 x 20 - Hohe = 8
. 6{ 1 |Werkzeugstahl Druckstiick
* 7| 2 |Werkzeugstahl Stehbolzen ¢ = 10, Linge = 175
Gewindeliingen = 10 und 20
(fir Lagerschalen : Detail 10)
* 8| "2 |werkzeugstahl Stehbolzen § = 10, Linge = 230
Gewindeldngen = 10 und 20
(fir Lagerschalen : Detail 11)
9] 1 Werkzeugstahl Schrum pfring
10|1+1 Werkzeugstahl Lagerschalen fiir Kapsel .
a Getriebeseite gleiche
11]1+1 }werkzeugstahl Lagerschalen fir Kapsel ~( Bezeich-
Nabenseite nung




Antriebswellen

AUSFUHRUNG SZEICHNUNG FUR MR-WERK ZEUGE

Teil 1

“MR. 630-21/17

Teil 10 und 11

220

L

¢ =128 /

§ !

15

26-11 /

qspitze Winkel abkanten.

30

|

|

3 (sdgen) :
‘ |

i ]

L

0

Detail 10: ¢1= 49,5 o'f -$2=55

Detail 11 : ¢ 1 =37,5 g? 42 =45
-r ’

Teil 6 Teil 9
2 ~ 45°
I W 3 +:0,15
b =84 0,05
¢ =295 R . 4_4_
¢ =42
u 1 ~ 45°
1. 45°
1
' 20
fonit—————d
' 25 _
B —




' AUSFUHRUNGSZEICHNUNG FUR MR-WERK ZEUGE : Antriebswellen

MR.630.64 &0

O

=80 (Richtwert)

ra67

g " — 1000

2944 1-45°

1 /1 J
| jmn T/ ]
' I

Material: Flacheisen 40 x 8 gestreckte Linge 1200




AUSFUHRUNGSZEICHNUNG FUR MR-WERKZEUGE

Vorder- und Hinterachse

MR.630-16/2
exMR-3691
U BN Sy
2 R2 A2 _| breit 10
Jﬁ:'j‘j—?\
o s

A\

MR 30011-A.236
MR 36032-A.208 gehartet
MR 3001-3-A.21,6

Werkzeugstah!

MR-630-31/54

exMR-3616-20 o
-A. Domn zum Einbeu der inneren Kegellager

ATETTRTTTRTETTRUTETTETTETTUVRVEDUTULLOVAR AN

ALEATTETTETETARARUTTTTUTUULEEULTLUDTUDDDD DD LT DR LR

N . —-r-i

B: Dorn zum Einbau der &uBeren Kegellager

<0 Werkzeugstah!

MR.630-31/39 .
_ex. MR. 343640 o

Werkzeugstahl
_ MR-630-31/55
exMR-367610
Da 25 -
130
verschweiBt
7283 7/ S
o
~ 01~05
.w
=622

i Werkzeugstahl




Vorder- und Hinterachse

AUSFUHRUNGSZEICHNUNG FUR MR-WERK ZEUGE

MR.630-22/14

s —

(ftir den Ausbau)

5/'

(fiir den Einbau)

==
i/
-!2

)\)



AUSFUHRUNGSZEICHNUNG FUR MR-WERK ZEUGE Vorder- und Hinterachse

~— : MR.630-22/ 14
" Teill
, D=19 ‘ 29105
N NTR JT T TR 30°
\\ \ N N\ : : |
x \ \ N 30
! v . N\
N _& — —i\x C 5 5 \ 1
| Bl21 | 5 |, 13
o .3 J 31 « 30
|< 42 > ‘
| 84 . 2 Fasen 3 - 30°
< > V uberanl
MR.630-22/14
Teil 2
—  P-16x2 20=10,5

H
'/ /A

A
?\,T‘P—'
X

 J
v

V iiberall




Vorder- und Hinterachse ‘ AUFUHRUNGSZEICHNUNG FUR MR-WERKZEUGE

~ MR.630.22/14
Teil 8
» 196 .
i 180 I.
12
/ L
| | /7
0,5-45° @ =16x2
0 )
®= 1 2 -0,2 ' 26er Sechskant
Kugel eingefasst‘ |

MR 4630.22/14

Teil 4 und 5

A

Mutter 10 x 1,5 verschweisst

Schweissstelle

|D=10 ?=10x1,5

4 2 Stiick A = 235 zum Abziehen

5} 2 Stiick A = 300 fiir den Einbau




AUSFUHRUNGSZEICHNUNG FUR MR-WERK ZEUGE

Vorder- und Hinterachse

Bohrerspitze, Tiefe ¢=4

1 -~ 45°

MR. 630.22/14
" Teil 7

v

.@:8.& -g 2,‘

A

B
"

18
AR
6 | /
L 7R ;
|
g+
*¢ =1 2[.5: le :_ VWV iiberall
P ¢ =1i6 — 02 J" Kanten abfasen
TEILE NR. sTUCK MATERIAL TEILEBEZEICHNUNG
MR. 630-22/ 14
1 1 Werkzeugstahl OBERER HALTER
2 1 Werkzeugstahl UNTERER HALTER
3 1 Werkzeugstahl DRUCK SCHRAUBE
4 2 Werk'zeugstahl KURZE SPANNSTANGEN ZUM ABZIEHEN
5 2. | Werkzeugstahl LANGE SPANNSTANGEN FUR DEN EINBAU
6 6 Werkzeugstahl MUTTER10x 1,5
7 1 Werkzeugstahl DRUCK STUCK




AUSFUHRUNGSZEICHNUNG FUR MR-WERK ZEUGE Lenkung

MR. 630_276

J <25
| A
— - \ .
rao X (T 242 Lo T3\ To
X X 30
! ™~
Sl el
’\ [~
g |
B 1
3-45°
'S
A . Werkzeugstahl, gehirtet
B - Werkzeugstahl




AUFUHRUNGSZEICHNUNG FUR MR-WERK ZEUGE

Bremsen

MR.630-62/1
ox: MR.3354-2.

@20 gerdndelt

D

B4

entgraten

Werkzeugstahl, gehirtet

MR.630-62/13
ex: MR.3354-20

2 - 3 mm versenken

Werkzeugstahl, gehirtet

MR.630.6 6/17

100 \

u/
o

A

S

22

: \Rohr 5x10

Stab@g =5
gestreckte Léinge 350
= -

Scheibe 5x10

hartléten

hartléten
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